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แบบ ตต. 2 

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ฉบับที่ 1/2566 เดือนมกราคม-มิถุนายน 
 

ชื่อโครงการ ผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป 

ที่ต้ังโครงการ เลขท่ี 89 หมู่ท่ี 11 ถนนสามโคก-เสนา ตําบลบางนมโค อําเภอเสนา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

เจ้าของโครงการ บริษัท ซาเดซ่า (ประเทศไทย) จํากัด 
 เลขท่ี 89 หมู่ท่ี 11 ถนนสามโคก-เสนา ตําบลบางนมโค อําเภอเสนา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 035-202460   
 junchnat@sadesa.com 

ผู้จัดทํารายงาน บริษทั แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จาํกัด 
 เลขที่ 14/5358 หมู่ 14 ตําบลบางบัวทอง อําเภอบางบัวทอง จังหวดันนทบุรี 11110 

รายละเอยีดการได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดล้อม 
- จากคณะกรรมการสํานักงานนโยบายธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม เมื่อวันที่ 14 มกราคม 2559 ตามหนังสือที่ 

เลขที่ 0804/12360 ลงวันท่ี 4 กันยายน 2541   

โครงการได้นําเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ คร้ังที่ผ่านมา รอบ2/65 กรกฎาคม-ธันวาคม 

รายละเอยีดและสถานะการดําเนินโครงการ แสดงในบทที่ 1 

การเสนอรายงานฯ [   ] เจ้าของโครงการได้มอบอํานาจให้บรษิัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากัด  
เป็นผู้ดําเนินการเสนอรายงาน ดังหนงัสือมอบอํานาจที่แนบ 

 []  เจ้าของโครงการมิได้มอบอํานาจแต่อย่างใด 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 

และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป  มกราคม – มิถุนายน 2566 

 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด ก สารบัญ 

รายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการแก้ไขและลดผลกระทบส่ิงแวดล้อมและมาตรการตดิตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนินการ) 

โครงการผลติหนังฟอกสําเร็จรูป ของบริษัท ซาเดซ่า (ประเทศไทย) จํากัด 
 

สารบญั 
 

สารบัญ ก 
สารบัญรปู ง 
สารบัญตาราง ฉ 
    

บทที ่  หน้า 
    

1 บทนํา 1-1 
 1.1 ความเป็นเป็นมาของโครงการและการจัดทาํรายงาน 1-1 
 1.2 วัตถุประสงค์ของการจัดทํารายงาน 1-1 
 1.3 ขอบเขตการดําเนินงาน 1-2 
 1.4 วิธีการศึกษาและจัดทํารายงาน 1-2 
 1.5 แผนการดําเนินงานโครงการ 1-3 
    

2 รายละเอียดโครงการ 2-1 
 2.1 รายละเอียดโครงการโดยสังเขป 2-1 
 2.2 ที่ต้ังโครงการ 2-1 
 2.3 ลักษณะโครงการ 2-5 
 2.4 กระบวนการผลิต 2-5 
 2.5 ระบบนํ้าใช้ (Water Supply System) 2-14 
 2.6 มลพิษและการควบคุม 2-18 
 2.7 ระบบการระบายนํ้าฝนและนํ้าเสีย 2-22 
 2.8 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 2-26 
 2.9 การจัดพ้ืนที่สีเขียว 2-30 
    

3 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-1 
   

4 ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 4-1 
 4.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 4-6 
 4.2 ปริมาณสารเจอืปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง 4-16 
 4.3 คุณภาพนํ้าทิ้ง 4-22 
 4.4 ระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) 4-41 

 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 

และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป  มกราคม – มิถุนายน 2566 

 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด ข สารบัญ 

สารบญั (ต่อ) 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บทที ่  หน้า 
    

5 บทสรุปและขอ้เสนอแนะ  
 5.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม 5-1 
 5.2 ผลการติดตามตรวจสอบผลคุณภาพสิ่งแวดล้อม 5-1 
   

  

  
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 

และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป  มกราคม – มิถุนายน 2566 

 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด ค สารบัญ 

 สารบญั (ต่อ)  
ภาคผนวก  

    

1 สําเนาหนังสือเห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม  
(0804/12360 ลงวันที่ 4 กันยายน 2541) 

2 เอกสารประกอบการจัดทํารายงานมาตรการฯ 
 ภาคผนวกที่ 2-1 เอกสารตรวจสอบ Thermo Pack 

 ภาคผนวกที่ 2-2 ค่าบํารุงและวิเคราะห์คุณภาพนํ้าบริเวณสระสวนกลาง 
 ภาคผนวกที่ 2-3 สัญญาว่าจ้างรับกําจัดของเสียและใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานของหน่วยงาน

รับกําจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุเหลือใช้แล้วของ บริษัท ปูนซีเมนต์นครหลวง จํากัด 
(มหาชน) 

 ภาคผนวกที่ 2-4 ใบกํากับการขนส่งของเสียอันตราย (Manifest) ของ บริษัท ปูนซีเมนต์นครหลวง 
จํากัด (มหาชน) 

 ภาคผนวกที่ 2-5 หนังสือแจ้งผลพิจารณาการขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณ
โรงงาน 

 ภาคผนวกที่ 2-6 เอกสารตรวจสอบระบบบําบัดนํ้าเสีย 
 ภาคผนวกที่ 2-7 หนังสือรับรองการข้ึนทะเบียนผู้ควบคุมระบบบําบัดมลพิษ 
 ภาคผนวกที่ 2-8 ใบเสร็จรับเงินค่ากําจัดมูลฝอย 
 ภาคผนวกที่ 2-9 สัญญาว่าจ้างรับกําจัดของเสียและใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานของหน่วยงาน

รับกําจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุเหลือใช้แล้ว ของ บริษัท เวสต์ 2 เอ็นเนอร์ยี จํากัด 
 ภาคผนวกที่ 2-10 ใบกํากับการขนส่งของเสียไม่อันตราย (Manifest) ของ บริษัท เวสต์ 2 เอ็นเนอร์ยี 

จํากัด 
 ภาคผนวกที่ 2-11 สัญญาว่าจ้างรับกําจัดของเสียและใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานของหน่วยงาน

รับกําจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุเหลือใช้แล้ว ของ บริษัท น่ําเฮงฮวด  
สตีลตรัม จํากัด 

 ภาคผนวกที่ 2-12 แผนปฏิบัติการกรณีเหตุฉุกเฉินเมื่อเกิดเหตุเพลิงไหม้ 
 ภาคผนวกที่ 2-13 รายงานผลการฝึกซ้อมดับเพลงิและอพยพหนีไฟ 
 ภาคผนวกที่ 2-14 นโยบายความปลอดภัยในการทํางาน 
 ภาคผนวกที่ 2-15 เอกสารแต่งต้ังคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมใน

การทํางาน 
 ภาคผนวกที่ 2-16 ทะเบียนรายช่ือเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทํางาน 
 ภาคผนวกที่ 2-17 เอกสารการอบรมความปลอดภัยในการทํางาน 
 ภาคผนวกที่ 2-18 บันทึกการตรวจสภาพอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย 
 ภาคผนวกที่ 2-19 คู่มือความปลอดภัยในการทํางาน SAFETY HANDBOOK 
 ภาคผนวกที่ 2-20 บันทึกการตรวจสอบสภาพอ่างล้างตาฉุกเฉิน 
 ภาคผนวกที่ 2-21 เอกสารการตรวจสอบ Dust Collector System 
 ภาคผนวกที่ 2-22 เอกสารการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเริ่มเข้าทํางาน 3 ปีย้อนหลังถึงปัจจุบัน 
 ภาคผนวกที่ 2-23 เอกสารผลการตรวจสุขภาพประจําปี 2563-2565 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 

และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป  มกราคม – มิถุนายน 2566 

 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด ง สารบัญ 

 สารบญั (ต่อ)  
ภาคผนวก  

    

3 ใบรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 ภาคผนวกที่ 3-1 ใบรายงานผลการตรวจวัดคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป ความเร็วและทิศทางลม 
 ภาคผนวกที่ 3-2 ใบรายงานผลการตรวจวัดปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง 
 ภาคผนวกที่ 3-3 ใบรายงานผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนํ้าทิ้ง 
 ภาคผนวกที่ 3-4 ใบรายงานผลการตรวจวัดระดับความดังเสียง 
4 เอกสารรับรองห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน 
5 เอกสารสอบเทียบเครื่องมือตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
6 กฎหมายที่เก่ียวข้อง  

 
 
 
 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด จ สารบัญ 

สารบญัรปู 
 

รูปที ่ หน้า 
    

2.2-1 ที่ต้ังโครงการ 2-2 
2.2-2 รายละเอียดการใช้ประโยชน์ภายใน บริษัท ซาเดซ่า (ประเทศไทย) จํากัด 2-3 
2.4-1 สมดุลมวลและขั้นตอนการเตรียมการและฟอกซ้ําหนังเขียวฟอกข้ันต้น 

(Beam House Process) 
2-7 

2.4-2 สมดุลมวลและขั้นตอนการตกแต่งหนังชนิด Full Grain Leather Crust 2-9 
2.4-3 สมดุลมวลและขั้นตอนการตกแต่งหนังชนิด Nubuck Leather Crust 2-11 
2.4-4 สมดุลมวลและขั้นตอนการตกแต่งหนังชนิด Oil Leather Crust 2-12 
2.4-5 สมดุลมวลและขั้นตอนการตกแต่งหนังชนิด Suede Leather Crust 2-13 
2.5-1 แผนภูมิสมดุลนํ้า (Water Balance) ของโครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป 2-16 
2.5-2 ตําแหน่งบ่อนํ้าใต้ดินที่โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูปใช้ประโยชน์ 2-17 
2.6-1 ระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จ 2-19 
2.6-2 ระบบบําบัดนํ้าเสียส่วนที่ 1 ของโครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จ 2-20 
2.6-3 ระบบบําบัดนํ้าเสียส่วนที่ 2 ของโครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จ 2-21 
2.7-1 ระบบการระบายนํ้าฝนของของโครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จ 2-23 
2.7-2 ระบบระบายนํ้าเสียจากกระบวนการผลิตเข้าสูร่ะบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จ 2-24 
2.7-3 ระบบระบายนํ้าเสียจากบ่อเกรอะเข้าสู่ระบบบําบัดนํ้าเสียรวมของสวนอุตสาหกรรมบ้านแพน  

(ระบบที่ 2) 
2-25 

2.8-1 ตําแหน่งติดต้ังระบบสัญญาณแจ้งเหตุไฟไหม้ และอุปกรณ์ดับเพลิงและระงับอัคคีภัย 2-29 
2.8-2 ตําแหน่งติดต้ังฝักบัวและอ้างล่างตาฉุกเฉิน 2-31 
2.9-1 การจัดพ้ืนที่สีเขียวของโครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป 2-33 
3-1 ระบบบําบัดนํ้าเสีย 3-10 
3-2 ตะแกรงดักขยะ 3-10 
3-3 การทําความสะอาด Bar Screen 3-10 
3-4 ภาชนะรองรับมูลฝอย 3-10 
3-5 อาคารจัดเก็บของเสีย 3-11 
3-6 อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย 3-11 
3-7 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 3-11 
3-8 ป้ายเตือนอันตรายบริเวณพ้ืนที่ทํางาน 3-13 
3-9 อ่างล้างตาฉุกเฉิน 3-13 
3-10 ถุงกรองสํารอง Dust colector 3-13 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 

และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป  มกราคม – มิถุนายน 2566 

 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด ฉ สารบัญ 

สารบญัรปู (ต่อ) 
 

รูปที ่ หน้า 
    

4.1-1 แผนผังแสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ความเร็วและทิศทางลม 4-8 
4.1-2 แสดงการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 4-9 
4.1-3 กราฟเปรียบเทียบผลตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 4-14 
4.2-1 แผนผังแสดงจุดตรวจวัดปรมิาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปลอ่ง 4-17 
4.2-2 แสดงการตรวจวัดปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง 4-18 
4.2-3 กราฟเปรียบเทยีบผลการตรวจวิเคราะห์ปรมิาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปลอ่ง 4-20 
4.3-1 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนํ้าทิ้ง 4-32 
4.4-1 แผนผังแสดงจุดตรวจวัดระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) 4-42 
4.4-2 แสดงการตรวจวัดระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) 4-43 
4.4-3 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) 4-51 

   
   

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 

และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป  มกราคม – มิถุนายน 2566 

 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด ช สารบัญ 

สารบญัตาราง 
 

ตารางที ่ หน้า 
    

1.5-1 แผนการดําเนินงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  

1-4 

3-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม  3-2 
4-1 มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  4-2 
4-2 รายละเอียดวิธีการเก็บตัวอย่างและวิธีการวิเคราะห์                                                  4-5 

4.1-1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 4-10 
4.1-2 ผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม 4-11 
4.1-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 4-13 
4.2-1 ผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง 4-19 
4.2-2 เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง 4-20 
4.3-1 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนํ้าทิ้ง 4-23 
4.3-2 เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนํ้าทิ้ง 4-26 
4.4-1 ผลการตรวจวัดระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) 4-46 
4.4-2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) 4-48 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

บทที่ 1 
บทนํา 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป  มกราคม – มิถุนายน 2566 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 1-1 บทที่ 1 

 
 
 

บทนํา 
 
1.1 ความเป็นมาของโครงการและการจัดทํารายงาน 
  

 โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป ของบริษัท ซาเดซ่า (ประเทศไทย) จํากัด ต้ังอยู่ในพ้ืนที่ของสวน
อุตสาหกรรมบ้านแพน เลขที่ 89 หมู่ที่ 11 ถนนสามโคก-เสนา ตําบลบางนมโค อําเภอเสนา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา      
มีพ้ืนที่ประมาณ 10 ไร่ 1 งาน 89 ตารางวา ดําเนินการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูปเพ่ือจําหน่ายให้กับโรงงานผลิต
รองเท้า และโรงงานผลิตเคร่ืองหนังทั้งภายในประเทศและต่างประเทศ โดยโครงการได้ขอรับการส่งเสริมการลงทุน
จากสํานักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน และเพ่ือให้เป็นไปตามเงื่อนไข โครงการมีการจัดทํารายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม เสนอต่อคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน และสํานักงานนโยบายและแผน
สิ่งแวดล้อม กระทรวงวิทยาศาสตร์เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม โดยรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการฯ ได้รับความเห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเห็นชอบ ที่ 0804/12360 
ลงวันที่ 4 กันยายน พ.ศ. 2541 แสดงดังภาคผนวกที่ 1 พร้อมกําหนดมาตรการแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ที่โครงการต้องยึดถือปฏิบัติอย่างเคร่งครัด และเพ่ือให้
สอดคล้องกับมาตรการฯ ที่กําหนดดังกล่าว ทางโครงการได้มอบหมายให้ บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด  
ซึ่งเป็นบริษัทที่ปรึกษาด้านสิ่งแวดล้อมเป็นผู้ดําเนินการตรวจสอบและจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ  
ดังกล่าว เพ่ือจัดส่งให้สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม และหน่วยงานที่เก่ียวข้อง 
พิจารณาต่อไป.โดยรายงานฉบับน้ีเป็นรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ในระยะดําเนินการ ระหว่างเดือน 
มกราคม – มิถุนายน 2566 
 

1.2 วัตถุประสงค์ของการจัดทํารายงาน  
 

1) เพ่ือติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบ 

2) เพ่ือรวบรวมผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ โครงการโรงงานผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป ของบริษัท ซาเดซ่า 
(ประเทศไทย) จํากัด 

3) เพ่ือจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม พร้อมทั้งเปรียบเทียบผลการตรวจวัดในช่วงที่ผ่านมากับค่ามาตรฐาน และ
นําเสนอต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานที่เก่ียวข้อง 
 
 
 
 
 

1 
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1.3 ขอบเขตการดําเนินงาน 
 

 ดําเนินการรวบรวมผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป ของบริษัท ซาเดซ่า (ประเทศไทย) 
จํากัด ที่ระบุไว้ในหนังสือเห็นชอบในรายงานการการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ เลขท่ี  
0804/12360 ลงวันที่ 4 กันยายน 2541 รวมทั้งรวบรวมเอกสารเพ่ือเป็นหลักฐานประกอบผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะ
ดําเนินการ) ที่ครอบคลุมในประเด็นต่างๆ เช่น มาตรการทั่วไป คุณภาพอากาศ เสียง คุณภาพนํ้าผิวดิน/นิเวศวิทยา
ทางน้ํา คุณภาพนํ้าใต้ดิน การระบายนํ้าและการป้องกันนํ้าท่วม การจัดการของเสีย การคมนาคมขนส่ง เศรษฐกิจ
และสังคม การรับเรื่องร้องเรียน อาชีวอนามัยและความปลอดภัย สาธารณสุข และสุนทรียภาพ เป็นต้น 
  
1.4 วิธีการศึกษาและจัดทาํรายงาน 
 

 การจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป ของบริษัท ซาเดซ่า (ประเทศไทย) จํากัด ได้จัดทํา
ตามแนวทางการเสนอผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่กําหนดโดยสํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม มีรายละเอียดดังน้ี 
 

1.4.1 นําเสนอผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เสนอไว้ในรายงาน 
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และข้อกําหนดเพิ่มเติม โดยบริษัทที่ปรึกษาจะตรวจสอบมาตรการป้องกัน
และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่โครงการปฏิบัติเปรียบเทียบกับที่เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมอย่างละเอียด โดยการดําเนินการ ดังนี้ 
 1) จัดทําตารางเปรียบเทียบมาตรการแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่กําหนดไว้ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 2) เหตุผลที่ไม่สามารถปฏิบัติตามได้หรือไม่สามารถปฏิบัติได้อย่างครบถ้วน 
 3) เสนอรายละเอียดของโครงการในปัจจุบัน ที่เปลี่ยนแปลงจากรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 4) เสนอมาตรการแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมในสภาพปัจจุบันที่เปลี่ยนแปลงไปจาก
มาตรการแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม พร้อมทั้ง
ให้เหตุผลประกอบการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว 
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1.4.2 นําเสนอผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมตามท่ีกําหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยทําการตรวจวัดและวิเคราะห์คุณภาพสิ่งแวดล้อม พร้อมทั้งประเมินผลการ
ตรวจสอบสภาพสิ่งแวดล้อมต่างๆ ตามที่กําหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างละเอียด 
โดยมีข้อมูลของการนําเสนอ ดังนี้ 
 1) แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพสิ่งแวดล้อม โดยใช้แผนที่ประกอบ 
 2) แสดงดัชนีในการตรวจวิเคราะห์ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ตัวอย่างตามที่กําหนดใน
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการที่เป็นที่ยอมรับของหน่วยงานราชการ 
 3) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม วิเคราะห์ผล และเปรียบเทียบกับมาตรฐานคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมของหน่วยงานราชการ 
 4) แสดงภาพถ่ายขณะทําการเก็บตัวอย่าง ภาพถ่ายเครื่องมือขณะตรวจวัด โดยการถ่ายภาพจะเป็น
การแสดงให้เห็นว่าเป็นการตรวจวัดตามสถานที่ที่กําหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

1.5 แผนการดําเนินการของโครงการ 
 

1.5.1 แผนการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

โครงการได้มอบหมายให้ บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด เป็นผู้ตรวจสอบการปฏิบัติตาม
มาตรการแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมตามเง่ือนไขของ
มาตรการที่กําหนดไว้ ระหว่างเดือนมกราคม – มิถุนายน 2566 พร้อมทั้งรายงานผลการตรวจสอบการปฏิบัติตาม
มาตรการแก้ไขและลดกระทบสิ่งแวดล้อมและเสนอปัญหาและอุปสรรคในการปฏิบัติตลอดจนเสนอแนะแนว
ทางแก้ไขและการดําเนินการต่อไป โดยรายละเอียดการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไขและลดผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม แสดงดังตารางที่ 1.5-1 
 

1.5.2  แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
   การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ทางบริษัทที่ปรึกษาได้ดําเนินการตรวจสอบการปฏิบัติ
ตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ตามเง่ือนไขของมาตรการท่ีกําหนดไว้ ในระยะดําเนินการ 
ระหว่างเดือนมกราคม – มิถุนายน 2566 และจัดทํารายงานผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม พร้อมทั้งสรุปผล
การตรวจวัดเปรียบเทียบกับมาตรฐานที่กําหนด สําหรับการตรวจประเมินผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไขและลด
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ตามข้อกําหนดของการเห็นชอบใน
รายงานฯ ครั้งน้ี เพ่ือนําเสนอต่อบริษัท ซาเดซ่า (ประเทศไทย) จํากัด กรมโรงงานอุตสาหกรรม อุตสาหกรรม
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดพระนครศรีอยุธยา และสํานักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบทุก 6 เดือน  
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป  มกราคม – มิถุนายน 2566 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 1-4 บทที่ 1 

ตารางที่ 1.5-1 แผนการดําเนินงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 

รายละอียดมาตรการฯ 
ระยะเวลาดําเนินการ  

ปี 2566 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
- คุณภาพอากาศ             

- คุณภาพน้ําผิวดิน             
- การจัดการกากของเสียและ

ขยะมูลฝอย 
            

- อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

            

2. มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- คุณภาพอากาศในบรรยากาศ          
 

  

- คุณภาพอากาศจากปล่อง
ระบายอากาศเสียของโครงการ 

         
 

  

- คุณภาพน้ําท้ิง          
 

  

- อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

         
 

  

 

หมายเหตุ :              แผนการดําเนินงาน 
    การดําเนินงาน     



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการปอ้งกันและ 

แก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป มกราคม – มิถุนายน 2566 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-1 บทที่ 2 

 
 
 

รายละเอียดโครงการ 
 
2.1 รายละเอียดของโครงการโดยสังเขป 
 

 ชื่อโครงการ โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป 
 เจ้าของโครงการ บริษัท ซาเดซ่า (ประเทศไทย) จํากัด  
 สถานทีต้ั่งโครงการ สวนอุตสาหกรรมบ้านแพน เลขที่ 89 หมูท่ี่ 11 ถนนสามโคก-เสนา  

ตําบลบางนมโค อําเภอเสนา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 ขนาดพื้นที่โครงการ โครงการมีพ้ืนที่ประมาณ 10 ไร่ 1 งาน 89 ตารางวา จากพ้ืนที่รวมของ

สวนอุตสาหกรรมประมาณ 250 ไร่  
 โครงการได้รบัอนญุาต   อ้างถึงหนังสือ ที่ 0804/12360 ลงวันที่ 4 กันยายน 2541   
 จัดทํารายงานโดย บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 

 
2.2 ที่ต้ังโครงการ 
 

 โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป บริษัท ซาเดซ่า (ประเทศไทย) จํากัด ต้ังอยู่เลขที่ 89 หมู่ที่ 11 ถนนสามโคก-
เสนา ตําบลบางนมโค อําเภอเสนา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา รายละเอียดแสดงดังรูปที่ 2.2-1 บนพ้ืนที่ประมาณ 
10 ไร่ 1 งาน 89 ตารางวา ประกอบด้วยพ้ืนที่ส่วนอาคารโรงงานและส่วนสํานักงาน พ้ืนที่เก็บวัตถุดิบ พ้ืนที่เก็บ
ขยะและระบบําบัดนํ้าเสีย แสดงดังรูปที่ 2.2-2  โดยมีอาณาเขตโดยรอบที่ติดต่อกับพ้ืนที่โครงการทั้ง 4 ด้าน ดังน้ี  
 

ทิศเหนือ ติดต่อกับ บริษัท รังสิตฟุตแวร์ จํากัด 
 ทิศใต้  ติดต่อกับ ที่ดินส่วนบุคคลซึ่งเป็นทุ่งนาและที่รกร้างว่างเปล่า 
 ทิศตะวันออก ติดต่อกับ พ้ืนที่ว่างเปล่าของบริษัท บางกอกรับเบอร์ จํากัด 
 ทิศตะวันตก ติดต่อกับ ระบบบําบัดนํ้าเสีย ของบริษัท บ้านแพน เอนจิเนียริ่ง  
     แอนด์โฮลด้ิง จํากัด 
  

  
 
 
 

2 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม                 ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป    มกราคม – มิถุนายน 2566 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 2-2 บทที่ 2 

 
 
 ที่มา : Google Earth, 2023 

รูปที่ 2.2-1 ที่ตั้งโครงการ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป มกราคม – มิถุนายน 2566 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-3 บทที่ 2 

 
 

รูปที่ 2.2-2 รายละเอียดการใช้ประโยชนภ์ายใน บริษัท ซาเดซ่า (ประเทศไทย) จํากัด 

  
  

อาคารโรงงานและส่วนสํานักงาน 
 

  
  

พ้ืนที่จัดเก็บช้ินงาน พ้ืนที่จัดเก็บกากของเสียอัตราย 
  

  
  

จุดรวมพล ระบบบําบัดนํ้าเสีย 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป มกราคม – มิถุนายน 2566 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-4 บทที่ 2 

 
  

 
  

พ้ืนที่สีเขียว 
 

 
 

อุปกรณ์ดับเพลิง 
 
 

รูปที่ 2.2-2 (ต่อ) รายละเอียดการใช้ประโยชน์ภายใน บริษัท ซาเดซ่า (ประเทศไทย) จํากัด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป มกราคม – มิถุนายน 2566 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-5 บทที่ 2 

2.3 ลักษณะโครงการ 

 โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป ของบริษัท ซาเดซ่า (ประเทศไทย) จํากัด เป็นโครงการที่ผลิตหนังโคฟอก
สําเร็จรูป เพ่ือจําหน่ายให้กับโรงงานผลิตรองเท้า และโรงงานผลิตเครื่องหนัง ทั้งในและต่างประเทศ โดยโครงการ 
มีกําลังผลิตหนังฟอกสําเร็จรูปสูงสุด 23,000,000 ตารางฟุตต่อปี โดยมีจํานวนช่ัวโมงในการทํางาน 7,200 ช่ัวโมงต่อปี 
 

2.4 กระบวนการผลิต 
 

 2.4.1 วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 
  วัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป ประกอบด้วย 

(1) หนังเขียวฟอกขั้นต้น (Wet Blue) และหนังฟอกก่ึงสําเร็จรูปเตรียมตกแต่ง (Crust)  
มีปริมาณการใช้สูงสุด เท่ากับ 23,000,000 ตารางฟุตต่อปี 

(2) วัสดุที่ใช้สําหรับการหีบห่อ (Packing Materials) ซึ่งได้แก่ เทปกาว ถุงพลาสติก สายรัด  
และอ่ืน ๆ มีปริมาณการสั่งซื้อถุงพลาสติกสําหรับการหีบห่อ สูงสุด เท่ากับ 25,000 ใบต่อปี 

Wet Blue/Crust ที่สั่งซื้อจากต่างประเทศ จะขนส่งโดยรถคอนเทนเนอร์มาจากท่าเรือ
คลองเตยและท่าเรือแหลมฉบัง ไปยังพ้ืนที่โครงการ Wet Blue/Crust และวัสดุที่ใช้สําหรับการหีบห่อที่สั่งซื้อใน
ประเทศ จะขนส่งรถบรรทุกมาจากผู้ผลิตไปยังพ้ืนที่โครงการ และจัดเก็บไว้ที่โกดังเก็บสินค้าของบริษัท รังสิต 
ฟุตแวร์ จํากัด 

ผลิตภัณฑ์ของโครงการ คือ หนังฟอกสําเร็จรูปแต่ละชนิด ซึ่งได้แก่ Full Grain Leather, 
Nubuck, Oil Leather และ Suede Leather รวมทั้งสิ้นสูงสุดประมาณ 23,000,000 ตารางฟุตต่อปี โดย
ผลิตภัณฑ์ทั้งหมดจะนําไปใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตรองเท้า และผลิตเคร่ืองหนังต่าง ๆ ทั้งภายในและต่างประเทศ 
  

 2.4.2 สารเคมีและเชื้อเพลิง 
  สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต มี 2 ประเภท คือ 

(1) สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการฟอกซ้ํา ประกอบด้วย 
- Dyestuff เป็นสีย้อมต่าง ๆ ซึ่งได้แก่ สี Aniline 
- Fat liquoring Agent เป็นนํ้ามันชนิดต่าง ๆ ที่ใช้ในการฟอก ได้แก่พวก Mineral Oil 

ได้แก่ Alkan Hydrocarbon ทีมีอยู่ในนํ้ามันที่สกัดจากปลาและหอยบางชนิดและพวก 
Synthetic Oil ได้แก่ Sulphoester Derivatives, Long Chain Glycerides and 
High Molecular Aliphatic Hydrocarbons 

- Tanning Agent เป็นสารฟอกชนิดต่าง ๆ ซึง่เป็นสารพวก Syntan, Chrome Tanning 
และ Vegetable Fanning โดย Syntan ได้แก่ High Molecular Phenol Aldehyde 
Condensate สําหรับ Chrome Tanning ได้แก่ Chromium Sulphate และ 
Vegetable Fanning ได้แก่ Mimosa, Chestnut 

- Auxiliary Dye เป็นสารเคมีช่วยปรับสภาพให้เหมาะสมกับการฟอกย้อม ได้แก่ Formic 
Acid, Sodium Formate และ Sodium Bicarbonate 

(2) สารเคมีทีใ่ช้ในการตกแต่งหนัง 
- สี (Color) เป็นพวกสีย้อมต่าง ๆ (Dyestuff) และ Pigment โดย Dyestuff ได้แก่ 

สารประกอบพวก Aniline และ Pigment ได้แก่ สารอินทรีย์ที่สกัดจากธรรมชาติ เช่น 
แป้งและคาร์บอน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป มกราคม – มิถุนายน 2566 
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- นํ้ามันประเภทต่าง ๆ ที่ใช้ตกแต่งหนังฟอกประเภท Oil ได้แก่ นํ้ามันสกัดจากพืช เช่น 
นํ้ามันละหุ่ง 

- Binder เป็นสารช่วยให้สารเคมีต่าง ๆ เกาะกับหนังได้ดี ได้แก่ Acrylic Binder และ 
Protein Binder 

- Solvent เป็นตัวทําละลายในการผลิต ได้แก่ Cello solve Solvent  
- สารเคมีทีใ่ช้ในการปรับแต่งคุณลักษณะหนังอ่ืน ๆ ได้แก่ Wax 

สารเคมีที่สั่งซื้อจากต่างประเทศจะขนส่งจากท่าเรือคลองเตยมายังพ้ืนที่โครงการ โดยใช้
รถคอนเทนเนอร์ และสารเคมีที่สั่งซื้อภายในประเทศจะขนส่งทางบกมายังพ้ืนที่โครงการ และนําไปจัดเก็บไว้ที่
โกดังเก็บสินค้าของบริษัท รังสิตฟุตแวร์ จํากัด 

 เช้ือเพลิงที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการฯ คือ นํ้ามันเตา โดยใช้เพ่ือเป็นเช้ือเพลิง 
สําหรับการเผาไหม้ของระบบ Thermo Pack มีปริมาณใช้เท่ากับ 1,500 ลิตรต่อวัน สั่งซื้อจากบริษัทเชลล์ 
(ประเทศไทย) จํากัด และขนส่งไปยังพ้ืนที่โครงการ โดยจะถูกถ่ายเทลงถังเก็บนํ้ามันเตา จํานวน 2 ถัง โดยเป็นถัง
เหล็กขนาด 15,000 ลิตร/ถัง มีเส้นผ่าศูนย์กลาง 1.2 เมตร ยาว 6 เมตร สูง 3 เมตร 

 

2.4.3 รายละเอียดกระบวนการผลติ 
 สําหรับโครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูปของบริษัท ซาเดซ่า (ประเทศไทย) จํากัด เริ่มจากการนํา

หนังที่ผ่านการฟอกโครมมาแล้ว (Wet blue) มาทําการปรับปรุงคุณภาพหนังให้เหมาะสมกับความต้องการของ
ลูกค้า กระบวนการผลิตของโครงการแบ่งเป็น 2 ส่วนคือ (แสดงดังรูปที่ 2.4-1) 

(1) การทําหนังฟอกก่ึงสําเร็จรปู ประกอบด้วยขั้นตอนต่างๆ ดังน้ี 
- ทําการปรับความหนาของหนังอีกคร้ังด้วยเครื่องปาดหนัง (Shaving) ทําให้ได้ตามขนาด

ที่ต้องการและเป็นการปรับผิวของหนังให้เรียบมากข้ึน 
- เล็มและตกแต่ง (Trimming) 
- ฟอกซ้ํา (Retanning) โดยการฟอกด้วยโครม (Chrome) เพ่ือปรับปรุงคุณภาพของหนัง 

ซึ่งมีขั้นตอนดังน้ี 
 ทําการปรับสภาพหนังด้วยการเติมเกลือแอมโมเนีย หรือโซเดียมไบคาร์บอเนต 
เพ่ือเพ่ิม pH ให้ได้ประมาณ 5-6 ซึ่งเป็นการลดกรดของ Wet blue เพ่ือกําจัดโครม
ส่วนเกิน และเตรียมพร้อมเพ่ือการฟอกย้อมสี ซึ่งทําให้สีย้อม นํ้ามันและสารเคมีอ่ืน 
ๆ สามารถซึมเข้า Wet blue โดยสม่ําเสมอ  
 นําหนังฟอกมาผ่านกระบวนการฟอกซ้ํา (Retanning) ซึ่งจะทําพร้อม ๆ กับ
การให้นํ้ามันจึงมีการเติมกรดฟอร์มิก ซินแทน (นํ้ายาฟอกสังเคราะห์) และนํ้ามันลง
ไป และนําหนังที่ผ่านกระบวนการฟอกซ้ํา มาแขวนไว้ 1-2 วัน (Hang Dry) สําหรับ
สารเคมีที่เหลือจากการฟอกจะปะปนออกมากับนํ้าทิ้งซึ่งจะมีโครเมียมผสมอยู่ด้วย 
 ทําการย้อมสี (Dying) เพ่ือเตรียมหนังให้ได้สีพ้ืน ที่ลูกค้าต้องการ 

- นําหนังเข้าเคร่ืองทําหนังให้เรียบ (Setting Out) เพ่ือลบรอยย่นบนหนัง และรีดนํ้าออก
บางส่วน ซึ่งลดปริมาณนํ้าให้เหลือร้อยละ 50  

- ทําการลดความช้ืนของหนังให้เหลือประมาณร้อยละ 30-50 โดยใช้ความดันสุญญากาศ 
(Vacuum Dryer) เพ่ือให้หนังเรียบสนิท และขยายพ้ืนที่หนัง 

- ทําหนังให้แห้งสนิท โดยวิธีแขวนหนัง (Hang Dry) ปล่อยให้แห้งตามธรรมชาติอย่างน้อย 
1 วัน โดยให้เหลือความช้ืนประมาณร้อยละ 20-25 เพ่ือคงความนุ่มของหนังไว้ 
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รูปที่ 2.4-1 สมดุลมวลและขั้นตอนการเตรียมการและฟอกซ้ําหนังเขียวฟอกขั้นต้น  
(Beam House Process) 

หนังเขยีวฟอกขัÊนต้น  
 (Wet blue) 
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(2) Finishing Process (ส่วนการผลิต 2) 
Finishing Process เป็นขั้นตอนการตกแต่งหนังฟอกก่ึงสําเร็จรูปเตรียมตกแต่ง (Crust) 

เป็นหนังฟอกหนังสําเร็จรูปแต่ละชนิด โดยการเคลือบผิวของหนังด้วยสีพิกเมนต์ หรือสีย้อม เพ่ือช่วยให้หนัง
สวยงาม และทนต่อการขัดถูและรอยเป้ือนสามารถแบ่งวิธีการตกแต่งได้ 3 วิธี คือ 

- Aniline-Finishing เป็นการตกแต่งหนังด้วยสีย้อม หรือ Binder และเติมแต่ง 
(Auxiliary) ซึ่งเน้นหลังการตกแต่งและคงความเป็นความเป็นธรรมชาติมากที่สุด ส่วน
ใหญ่จะใช้ตกแต่งหนังเกรด A 

- Semi-Aniline ใช้สีย้อมหรือพิกเมนต์เล็กน้อย เพ่ือปรับสีให้สม่ําเสมอ ใช้ตกแต่งหนัง
เกรด A หรือ B เพราะสามารถปกปิดรอยตําหนิด้วยสีพิกเมนต์ได้ หนังฟอกที่ใช้วิธีน้ี
ยังคงความเป็นธรรมชาติอยู่แต่น้อยกว่าวิธีแรก 

- Pigment ใช้สีในการตกแต่งมากกว่า 2 วิธีแรก ใช้กับหนังเกรด C และ เกรด D เพราะ
รอยตําหนิถูกปกปิดด้วยสีได้โดยสม่ําเสมอ 

ขั้นตอนการตกแต่งหนังตามชนิดของหนังที่จะผลิตมีดังนี้  
Full Grain Leather 
- นําหนังฟอกกึ่ งสํ า เร็จรูปเตรียมตกแต่ง  (Crust) มาทําการปรับสภาพอีกค ร้ัง 

(Reconditioning) โดยการเพ่ิมความช้ืน (Rewetting) เป็นร้อยละ 18-20 และใช้
พลาสติกคลุมทิ้งไว้ 1 คืน เพ่ือทําให้หนังน่ิมและมีการยืดหยุ่นตัว 

- นวดหนังให้น่ิมขึ้น ด้วยการทุบหนังให้แบนเรียบและนิ่ม ด้วยการยืดให้ตึง โดยใช้เครื่อง
นวดหนัง (Staking) 

- เพ่ิมพ้ืนที่หนัง โดยใช้เครื่องขึงหนัง (Toggling)  
- พ่นสีครั้งแรก (Light Pigment) 
- ทําการอัดลาย (Embossing) เป็นการอัดหนังเป็นลายต่างๆ ตามความต้องการ 
- พ่นสีหนัง (Pigment) เป็นสีต่างๆ ตามความต้องการของลูกค้า 
- หากต้องการหนังทีมีความมันมากขึ้น จะนํามาเข้าเคร่ืองขัดและรีดเรียบ (Ironing) 
สมดุลมวลและขั้นตอนการตกแต่งหนังชนิด Full Grain Leather ดังแสดงในรูปที่ 2.4-3 
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รูปที่ 2.4-2 สมดุลมวลและขั้นตอนการตกแต่งหนังชนดิ Full Grain Leather Crust 
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Nubuck Leather Crust  
- นําหนังฟอกก่ึงสําเร็จรูปเตรียมตกแต่ง (Crust) มาทําการปรับสภาพอีกคร้ัง เช่นเดียวกับ

กระบวนการผลิต Full Grain Leather โดยการเพ่ิมความช้ืน (Rewetting) เป็นร้อยละ 
18-20 และใช้พลาสติกคลุมทิ้งไว้ 1 คืน เพ่ือทําให้หนังน่ิมและมีการยืดหยุ่นตัว 

- นวดหนังให้น่ิมขึ้น ด้วยการทุบหนังให้แบนเรียบและนิ่ม โดยใช้เคร่ืองนวดหลัง (Staking) 
- ขัดหนังด้วยกระดาษทราย (Buffing) เป็นการปาดขนด้านหลังของหนัง และปาดผิวหน้า

หนัง เพ่ือให้เกิด Nubuck-Effect (ยกเว้น Oil Leather ชนิด Oil Full Grain Leather)  
- ทําการปรับสีอีกคร้ัง เพ่ือให้ได้สีที่ลูกค้าต้องการ 
สมดุลมวลและขั้นตอนการตกแต่งหนังชนิด Nubuck Leather Crust ดังแสดงในรูปที่ 2.4-4 

 Oil Leather 
- นําหนังฟอกก่ึงสําเร็จรูปเตรียมตกแต่ง (Crust) มาทําการปรับสภาพอีกคร้ัง เช่นเดียวกับ

กระบวนการผลิต Full Grain Leather โดยการเพ่ิมความช้ืน (Rewetting) เป็นร้อยละ 
18-20 และใช้พลาสติกคลุมทิ้งไว้ 1 คืน เพ่ือทําให้หนังน่ิมและมีการยืดหยุ่นตัว 

- นวดหนังให้น่ิมขึ้น ด้วยการทุบหนังให้แบนเรียบและนิ่ม โดยใช้เครื่องนวดหลัง (Staking) 
- ขัดหนังด้วยกระดาษทราย (Buffing) เป็นการปาดขนด้านหลังของหนัง และปาดผิวหน้า

หนัง เพ่ือให้เกิด Nubuck-Effect (ยกเว้น Oil Leather ชนิด Oil Full Grain Leather)  
- ทําการปรับสีอีกคร้ัง เพ่ือให้ได้สีที่ลูกค้าต้องการ 
- นํามาเคลือบนํ้ามันด้วยเคร่ือง (Roller Coating) เป็นการทานํ้ามันบนผิวของหนังเพ่ือ

รักษาสภาพหนัง และหากต้องการหนังให้มีความเรียบมากขึ้น จะนํามารีดหนังด้วย
เครื่อง Smooth Plate 

 สมดุลมวลและขั้นตอนการตกแต่งหนังชนิด Oil Leather ดังแสดงในรูปที่ 2.4-5 
Suede Leather 

- นําหนังฟอกก่ึงสําเร็จรูปเตรียมตกแต่ง (Crust) มาทําการปรับสภาพอีกคร้ัง เช่นเดียวกับ
กระบวนการผลิต Full Grain Leather โดยการเพ่ิมความช้ืน (Rewetting) เป็นร้อยละ 
18-20 และใช้พลาสติกคลุมทิ้งไว้ 1 คืน เพ่ือทําให้หนังน่ิมและมีการยืดหยุ่นตัว 

- นวดหนังให้น่ิมขึ้น ด้วยการทุบหนังให้แบนเรียบและน่ิม โดยใช้เครื่องนวดหนัง 
(Staking) 

- ขัดหนังด้วยกระดาษทราย (Buffing) เป็นการปาดขนด้านหลังของหนัง และปาดผิวหน้า
หนัง เพ่ือให้เกิด Nubuck-Effect 

- ป่ันหนัง เพ่ือให้หนังน่ิมขึ้นในถัง (Milling) 
- ทําการปรับสีอีกคร้ัง เพ่ือให้ได้สีที่ลูกค้าต้องการ 
สมดุลมวลและขั้นตอนการตกแต่งหนังชนิด Suede Leather ดังแสดงในรูปที่ 2.4-6 

 หนังสําเร็จรูปที่ผลิตได้จะนํามาเข้าเคร่ืองวัดพ้ืนที่หนัง (Measuring Machine) เพ่ือวัดพ้ืนที่หนัง
ตามขนาดที่ต้องการ และทําการแยกระดับคุณภาพ (Grading) คัดแยกระดับคุณภาพของหนังเป็นหนังช้ันดีและ
ระดับคุณภาพรองๆ ลงไป หลังจากน้ันทําการบรรจุหีบห่อ (Packing) เพ่ือส่งหนังสําเร็จรูปไปจําหน่ายต่อไป 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-11 บทที่ 2 

 
 
 

 
 
 
 

  (ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม, 2541) 

 รูปที่ 2.4-3 สมดุลมวลและขั้นตอนการตกแต่งหนังชนดิ Nubuck Leather Crust 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป มกราคม – มิถุนายน 2566 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-12 บทที่ 2 

 

 (ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม, 2541) 

 

 

 

รูปที่ 2.4-4 สมดุลมวลและขั้นตอนการตกแต่งหนังชนดิ Oil Leather Crust 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป มกราคม – มิถุนายน 2566 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-13 บทที่ 2 

 
 

 

 

 

 

 
 

รูปที่ 2.4-5 สมดุลมวลและขั้นตอนการตกแต่งหนังชนดิ Suede Leather Crust 

(ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม, 2541) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป มกราคม – มิถุนายน 2566 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-14 บทที่ 2 

2.4.4 ระบบเสริมการผลิต 
 

2.4.4.1 ระบบไฟฟ้า 
โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป ได้รับกระแสไฟฟ้าจากสถานีไฟฟ้าย่อยบางไทร       

มีขนาด 3 เฟส 380 โวลต์ 50 เฮิรตซ์ มีปริมาณการใช้ 300 กิโลวัตต์ต่อช่ัวโมง 
 

2.4.4.2 ระบบ Thermo Pack 
 ระบบ Thermo Pack เป็นระบบเพ่ิมความร้อนให้แก่เทอร์มอลออยล์ (Thermal 
oil) เพ่ือส่งต่อไปใช้กับเคร่ืองจักรต่าง ๆ ในกระบวนการผลิตของโครงการ ลักษณะและระบบการทํางานของระบบ 
Thermo Pack กล่าวโดยสรุป คือ นํ้ามันเตาที่เป็นเช้ือเพลิงที่ใช้ในระบบ จะถูกฉีดเข้าสู่ห้องเผาไหม้ รอบตัวถัง
ด้านในของห้องเผาไหม้จะถูกถ่ายเทให้กับ Thermal oil เมื่อ Thermal oil มีอุณหภูมิสูงถึง 180 องศาเซลเซียส
แล้ว จะส่ง Thermal oil ไปยังเคร่ืองจักรต่าง ๆ ขณะที่ Thermal oil ที่ใช้ในกระบวนการผลิตมีอุณหภูมิตํ่ากว่าที่
ใช้ในกระบวนการแล้ว จะถูกนํากลับเข้ามาเพ่ิมอุณหภูมิอีกคร้ัง 
 

2.5 ระบบน้ําใช้ (Water Supply System) 
 

2.5.1  แหล่งน้ําดิบและปริมาณการใช้   
การใช้นํ้าของโครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป ของบริษัท ซาเดซ่า (ประเทศไทย) จํากัด สามารถ

แสดงเป็นแผนภูมิสมดุลนํ้าได้ โดยคิดเป็นปริมาณการใช้นํ้าดังน้ี (แสดงดังรูปที่ 2.5-1) 
 

น้ําเข้าสู่ระบบ (Raw Water In) 
 

(1) นํ้าใช้สําหรับกระบวนการผลิต แบ่งเป็น 
- ขั้นตอน Rewetting and Summying   24   ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
- ขั้นตอน Retanning     171 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
- ขั้นตอน Setting Out     10   ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
- ข้นตอน Vacuum Dry     15   ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
- ขั้นตอน Spray      9     ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
- ล้างเครื่องจักรและภาชนะทั่วไป    22   ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

(2) นํ้าใช้เพ่ือการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน   46   ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
(3) นํ้าสํารองเพ่ือใช้ในโครงการ    40   ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

             รวมปริมาณนํ้าเข้าสู่ระบบ     337 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป มกราคม – มิถุนายน 2566 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-15 บทที่ 2 

 น้ําออกจากระบบ (Water Out) 
 

(1) นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต แบ่งเป็น 
- ขั้นตอน Rewetting and Summying   22   ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
- ขั้นตอน Retanning             155   ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
- ขั้นตอน Setting Out     9     ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
- ข้นตอน Vacuum Dry     14   ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
- ขั้นตอน Spray      8     ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
- ล้างเครื่องจักรและภาชนะทั่วไป    20   ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

(2) นํ้าที่สูญเสียจากกระบวนการผลิต    23   ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
(3) นํ้าเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน          36.8   ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
(4) นํ้าที่สูญเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน  9.2  ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

 รวมปริมาณนํ้าออกจากระบบ    297 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
 

นํ้าดิบที่ใช้สําหรับโครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูปในช่วงก่อสร้างและดําเนินการ เป็นนํ้าใต้ดินและได้รับ
จากบริษัท บ้านแพน เอนจิเนียริ่ง แอนด์ โฮลด้ิง จํากัด สูบขึ้นมาจากบ่อบาดาลบริเวณบ้านพักพนักงานของสวน
อุตสาหกรรมบ้านแพน (ทาวน์เฮาส์) ดังแสดงในรูปที่ 2.5-2 และผ่านการปรับปรุงคุณภาพก่อนใช้ โดยนํ้าใช้สําหรับ
การอุปโภคและบริโภคของคนงานในช่วงการก่อสร้าง ก่อสร้างประมาณ 30 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน (คิดอัตราการใช้
นํ้า 200 ลิตรต่อคนต่อวัน) 

บริษัท บ้านแพน เอนจิเนียริ่ง แอนด์ โฮลด้ิง จํากัด ดําเนินการจ่ายนํ้าโดยสูบนํ้าใต้ดินขึ้นมาจากบ่อ
บาดาล บริเวณบ่อบาดาลบริเวณบ้านพักพนักงานของสวนอุตสาหกรรมบ้านแพน (ทาวน์เฮาส์) และนํามาปรับปรุง
คุณภาพโดยการกรอง ด้วยระบบกรองทราย (Rapid Sand Filter) นํ้าที่ผ่านการกรองแล้วจะสูบจ่ายไปยังโครงการ 
และโรงงานต่าง ๆ ภายในสวนอุตสาหกรรมบ้านแพนต่อไป  

สําหรับนํ้าด่ืมของพนักงานโครงการน้ัน ทางโครงการจะนํานํ้าที่ได้จากการสูบจ่ายของ บริษัท บ้านแพน 
เอนจิเนียริ่ง แอนด์ โฮลด้ิง จํากัด มาผ่านระบบรังสีฆ่าเช้ือโดยระบบรังสีอัลตราไวโอเลต (UV) อีกคร้ัง เพ่ือเป็นนํ้า
ด่ืมสําหรับพนักงานในกระบวนการผลิต และสําหรับพนักงานประจําสํานักงาน โครงการจะซื้อนํ้าด่ืมบรรจุขวดจาก 
บริษัท บ้านแพน เอนจิเนียริ่ง แอนด์ โฮลด้ิง จํากัด 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป  กรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด                                          2-16  บทที่ 2 

 รูปที่ 2.5-1 แผนภูมิสมดุลน้าํ (Water Balance ของโครงการผลิตหนงัฟอกสําเร็จรปู) 
(ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม, 2541) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป  กรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 2-17 บทที่ 2 

รูปที่ 2.5-2 ตําแหน่งบ่อน้ําใต้ดินที่โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูปใชป้ระโยชน ์
(ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม, 2541) 

Admin
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป กรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-18 บทที่ 2 

2.6      มลพิษและการควบคุม 
 

2.6.1 น้ําเสีย (Waste Water) 
 

นํ้าเสียที่เกิดจากโครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป จะมีประมาณ 265 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ซึ่ง
ประกอบด้วย 2 ส่วน คือ 

(1) นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต ประมาณ 228 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน  
(2) นํ้าเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน ปริมาณ 37 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
 

ดังน้ัน นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต หรือประมาณ 228 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน จะถูกส่งเข้าบําบัด
ในระบบบําบัดนํ้าเสีย มีความสามารถในการรองรับนํ้าเสียได้สูงสุด 400 ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง โดยนํ้าเสียใน 
Equalization Tank ซึ่งเป็นถังรองรับนํ้าเสียถังแรกก่อนการบําบัด โดยในการออกแบบระบบบําบัดนํ้าเสีย คาดว่า
จะมีค่าความเป็นกรด-ด่าง ประมาณ 4-5 ซีโอดี มีค่าประมาณ 8,000 มิลลิกรัมต่อลิตร บีโอดี มีค่าประมาณ 1,500 
มิลลิกรัมต่อลิตร ปริมาณสารแขวนลอย มีค่าประมาณ 2,000 มิลลิกรัมต่อลิตร ปริมาณสารท่ีละลายได้ทั้งหมด  
มีค่าประมาณ 10,000 มิลลิกรัมต่อลิตร นํ้ามันและไขมัน มีปริมาณตามแต่ลักษณะของกระบวนการผลิตระบบ
บําบัดนํ้าเสียของโครงการ (ดังแสดงในรูปที่ 2.6-1) แบ่งเป็น 2 ส่วน ดังน้ี 

ระบบส่วนที่ 1 เป็นระบบท่ีออกแบบโดยใช้โครงสร้างเหล็กที่มีขนาดเล็ก ใช้อุปกรณ์ที่
ออกแบบพิเศษโดยเฉพาะหลายจุด ทั้งน้ีเพ่ือเป็นการแก้ไขปัญหาข้อจํากัดในเรื่องพ้ืนที่ ระบบส่วนน้ีสามารถรับ
ปริมาณนํ้าเสียได้สูงสุดเพียง 100-120 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน  จึงได้มีแผนการติดต้ังเคร่ืองจักรอุปกรณ์ ระบบท่อ 
และไฟฟ้าต่าง ๆ เพ่ือให้ระบบสามารถทํางานได้เต็มกําลังของโครงสร้างที่มีอยู่ อุปกรณ์ประกอบโครงสร้างหลาย
ส่วนต้องสั่งทําเฉพาะจากผู้จําหน่าย ไม่มีขายแพร่หลายทั่วไป จึงมีภาระในการบํารุงรักษาอยู่บ้าง (ดังแสดงในรูปที่ 
2.6-2) 

ระบบส่วนที่ 2 เป็นระบบที่ออกแบบให้มีลักษณะยืดหยุ่นสูงและง่ายต่อการปรับเปลี่ยน 
และรับความผันแปรของน้ําได้ในระดับหน่ึง ระบบส่วนน้ีสามารถรองรับนํ้าเสียได้สูงสุด 280 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
โดยมีการใช้บางส่วนของระบบร่วมกับระบบส่วนที่ 1 ได้แก่ บ่อรับนํ้าเสีย (Equalization Tank) และบ่อเพ่ิมความ
ข้นตะกอน (Sludge Thickener) ซึ่งมีขนาดใหญ่เพียงพอ ระบบส่วนที่ 2 มีการใช้พ้ืนที่มากขึ้น ออกแบบให้ใช้วัสดุ
อุปกรณ์ที่หาได้ทั่วไป มีการทดแทนกันได้ เพ่ือลดภาระในการบํารุงรักษาในอนาคต (ดังแสดงในรูปที่ 2.6-3) 

ข้อดีของการใช้ระบบในลักษณะน้ี มีดังน้ี 
(1) เมื่อมีเหตุขัดข้อง ระบบชํารุด หรือเหตุฉุกเฉินที่ทําให้ระบบหน่ึงต้องหยุดทํางาน  

ยังมีอีกระบบหน่ึงที่รองรับนํ้าเสียไว้ได้บ้าง 
(2) เมื่อกําลังการผลิตบางช่วงไม่เต็มที่ ซึ่งทําให้ปริมาณนํ้าเสียไม่ถึง 400 ลูกบาศก์เมตร

ต่อวัน ก็สามารถประหยัดค่าดําเนินการระบบ โดยเลือกใช้เฉพาะระบบใดระบบหน่ึงได้ โดยจะเลือกใช้ในระบบ
บําบัดนํ้าเสียในส่วนที่ 2 ก่อน 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 2-19 บทที่ 2 

รูปที่ 2.6-1 ระบบบาํบัดน้ําเสียของโครงการผลิตหนังฟอกสําเรจ็รูป 
(ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม, 2541) 

 

Admin
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป กรกฎาคม – ธันวาคม 2565 
 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 2-20 บทที่ 2 

รูปที่ 2.6-2 ระบบบาํบัดน้ําเสียส่วนที่ 1 ของโครงการผลิตหนงัฟอกสาํเร็จรปู 
(ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม, 2541) 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 2-21 บทที่ 2 

รูปที่ 2.6-3 ระบบบาํบัดน้ําเสียส่วนที่ 2 ของโครงการผลิตหนงัฟอกสาํเร็จรปู 
(ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม, 2541) 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-22 บทที่ 2 

 2.6.2 กากของเสีย 
 ขยะมูลฝอยจากพนักงาน 

พนักงานของ โครงการมี จํ านวนทั้ ง สิ้ น  230  คน  คาด ว่ าป ริมาณขยะที่ เ กิ ดขึ้ น จะ 
มีประมาณ 276 กิโลกรัมต่อวัน หรือคิดเป็น 0.92 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ซึ่งเป็นขยะจากสํานักงานและการอุปโภค
บริโภคของพนักงาน โดยทางโครงการจะเก็บรวบรวมในภาชนะรองรับ และรถเก็บขนขยะของสวนอุตสาหกรรม
บ้านแพนจะรวบรวม เพ่ือนําไปทิ้งในพ้ืนที่กําจัดขยะของเทศบาลเมื่อเสนาต่อไป 

 

กากของเสีย 
กากของเสียจากโครงการ มีปริมาณ 2,900 กิโลกรัมต่อวัน ประกอบด้วย  

- กากของเสียจากกระบวนการผลิต มีดังน้ี  
 เศษเย่ือใยหนังกระบวนการ Shaving ประมาณ 1,500 กิโลกรัมต่อวัน จะรวบรวมวาง

บนแพลทเลต ปิดคลุมด้วยพลาสติก และเทปกาว และนําไปเก็บรวบรวมไว้ที่บริเวณ
อาคารเก็บกากของเสียอันตราย ของสวนอุตสาหกรรมบ้านแพน เพ่ือรอส่งไปกําจัดที่
บรษิัท บริหารและพัฒนาเพ่ือการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม จํากัด (มหาชน) (GENCO) 

 ฝุ่นผงหนังจากกระบวนการ Buffing ประมาณ 100 กิโลกรัมต่อวัน และพลาสติกและ
กระดาษทราย ประมาณ 50 กิโลกรัมต่อวัน จะรวบรวมใส่ถุงพลาสติก (ถุงไนล่อน) ปิด
ถุงด้วยเทปกาว เพ่ือป้องกันการฟุ้งกระจายและตกหล่น นําไปรวบรวมไว้บริเวณด้านหลัง
โรงงาน เพ่ือรอส่งบริษัท บ้านแพนเอนจิเนียริ่ง แอนด์ โฮลด้ิง จํากัด ซึ่งจะมารับไปกําจัด
ทุกวัน โดยวิธีการเผาด้วยเตาเผากากอุตสาหกรรม ภายในสวนอุตสาหกรรมบ้านแพน 

 

2.6.3 มลพิษทางอากาศและการควบคุม 
ระบบ Thermo Pack 
 แหล่งกําเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการเกิดจากระบบ Thermo Pack ซึ่งมีจํานวน 

2 จุด โดยมีปล่องระบายอากาศเสียชุดละ 1 ปล่อง 
 เทอร์โมแพคเป็นอุปกรณ์ในการเพ่ิมความร้อนให้แก่เทอร์มอลออยล์ (Thermal oil) เพ่ือ

ส่งต่อไปใช้กับเคร่ืองจักรต่าง ๆ ในกระบวนการผลิต ทั้งน้ี ในขั้นตอนการให้ความร้อนจะมี Burner ในการให้ความ
ร้อน ซึ่งใช้นํ้ามันเตาเป็นเช้ือเพลิงในการเผาไหม้ เพ่ือให้ความร้อนแก่ Thermo oil ได้ตามท่ีต้องการคือ 180 องศา
เซลเซียส แล้วจะส่งไปยังเคร่ืองจักรต่าง ๆ ในกระบวนการผลิตที่ใช้ Thermal oil 
 

2.7 ระบบระบายน้ําฝนและน้ําเสีย 
 ระบบการระบายนํ้าฝนและระบบการระบายน้ําเสียในบริเวณพ้ืนที่โครงการ เป็นระบบท่อแยกโดยท่อ
ระบายนํ้าฝนจะรวบรวมนํ้าฝนจากหลังคา ลงสู่ท่อรวบรวมนํ้าฝนซึ่งระบายลงสู่สระนํ้าในสวนอุตสาหกรรมบ้าน
แพน (ดังแสดงในรูปที่ 2.7-1) สําหรับท่อระบายนํ้าเสียจะแบ่งเป็น 2 ส่วน โดยส่วนแรกจะรับนํ้าเสียจาก
กระบวนการผลิตไปยังระบบบําบัดนํ้าเสีย (ดังแสดงในรูปที่ 2.7-2) และอีกส่วนหนึ่งจะรวบรวมนํ้าเสียที่ผ่านการ
บําบัดการบ่อเกรอะ เข้าสู่ระบบบําบัดนํ้าเสียของสวนอุตสาหกรรมระบบที่ 2 (ดังแสดงในรูปที่ 2.7-3) 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 2-23 บทที่ 2 

 
รูปที่ 2.7-1 ระบบการระบายน้ําฝนของของโครงการผลิตหนงัฟอกสาํเร็จ 

(ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม, 2541) 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 2-24 บทที่ 2 

 

 
รูปที่ 2.7-2 ระบบระบายน้ําเสียจากกระบวนการผลิตเขา้สู่ระบบบําบดัน้ําเสียของโครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จ 

(ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม, 2541) 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 2-25 บทที่ 2 

 รูปที่ 2.7-3 ระบบระบายน้ําเสียจากบ่อเกรอะเข้าสูร่ะบบบําบัดน้ําเสียรวมของสวนอุตสาหกรรมบ้านแพน (ระบบที่ 2) 
(ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม, 2541) 

Admin
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไข และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป  มกราคม – มิถุนายน 2566 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-26 บทที่ 2 

2.8 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 

2.8.1 นโยบายด้านความปลอดภัย 
ในการน้ีบริษัทฯ จึงได้กําหนดแนวนโยบาย ดังน้ี 
(1) ความปลอดภัยในการทํางานเป็นหน้าที่ของพนักงานทุกคน 
(2) บริษัทฯ จะสนับสนุนการฝึกอบรมการจูงใจพนักงานให้มีจิตสํานึกด้านความปลอดภัยและ

การพัฒนาสภาพแวดล้อมในการทํางานให้ถูกสุขลักษณะและปลอดภัย ตลอดจนส่งเสริมกิจกรรมอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยอ่ืน ๆ  

(3) ผู้บังคับบัญชาทุกคนมีหน้าที่รับผิดชอบต่อความปลอดภัย ของผู้ใต้บังคับบัญชาตลอดจน
ฝึกสอนและเป็นตัวอย่างในการปฏิบัติตามกฎอาชีวอนามัยและความปลอดภัย รวมถึงควบคุมดูแลให้มีและใช้
อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย การสอบสวนอุบัติเหตุ ตลอดจนรายงานสภาพการณ์ที่ไม่ปลอดภัยต่อผู้มีหน้าที่
เก่ียวข้อง 

(4) พนักงานทุกคนมีหน้าที่ต้องดูแล รักษาความสะอาด ความเป็นระเบียบเรียบร้อยของสถานท่ี
ทํางาน และความปลอดภัยของตนเอง เพ่ือนร่วมงาน ตลอดจนทรัพย์สินของบริษัทฯ และต้องให้ความร่วมมือใน
โครงการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 

2.8.2 การป้องกันและระงับอัคคีภัย 
 

 แผนปฏิบัติการณ์กรณีเกิดอัคคีภัย 
(1) พนักงานของบริษัทฯ ผู้พบเห็นเพลิงไหม้ให้กดปุ่มสัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ที่ใกล้ที่สุด และ

จะต้องตัดสินใจเองว่าจะดับเพลิงได้หรือ 
(2) กรณีตัดสินใจว่าดับเพลิงได้ 

- ให้รีบไปยังจุดที่ติดต้ังถังดับเพลิงที่ใกล้ที่สุด เพ่ือนําถังดับเพลิงไปดับไฟจุดน้ัน ๆ ภายใน 
3 นาที 

- ให้รายงานผู้บังคับบัญชาตามลําดับขั้น และเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยประจําโรงงาน 
- ผู้บังคับบัญชาระดับสูงสุดของพนักงาน และเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยประจําโรงงาน

รายงานผู้อํานวยการดับเพลิงให้ทราบ 
(3) กรณีตัดสินใจว่าดับเพลิงไม่ได้ 

- แจ้งหัวหน้างาน หรือผู้บังคับบัญชาตามลําดับขั้นให้ทราบทนัที 
- ผู้บังคับบัญชารายงานผู้อํานวยการดับเพลิงให้ทราบ 

ผู้อํานวยการดับเพลิง สั่งการให้ปฏิบัติตามแผนระงับอัคคีภัย โดยแยกหน้าที่งาน คือ 
- หน่วยผจญเพลิงใช้แผนปฏิบัติการระงับอัคคีภัยขั้นต้น 
- หน่วยงานแจ้งข่าวสาร ทําหน้าที่กระจายข่าวสารให้เร็วที่สุด โดยแจ้งประชาสัมพันธ์

ให้ประกาศจุดเกิดเหตุเพลิงไหม้ แจ้งฝ่ายบุคคล เจ้าหน้าที่ความปลอดภัย และยามรักษาความปลอดภัย และยาม
รักษาความปลอดภัย และหลังจากน้ันติดต่อศูนย์รถดับเพลิงของสวนอุตสาหกรรม ฝ่ายป้องกันและบรรเทาสา
ธารณภัยเทศบาลเมืองเสนา และจังหวัดพระนครศรีอยุธยา การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค สถานีตํารวจ และโรงพยาบาล 

- หน่วยอพยพ อพยพพนักงานไปตามเส้นทางไปยังจุดรวมพล และขนย้ายวัสดุที่
ติดไฟออกห่างจากจุดไฟไหม้ (ดังแสดงในรูปที่ 2.8-1) 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-27 บทที่ 2 

แผนป้องกันอัคคีภัยและอุปกรณ์ป้องกันภายในโครงการ 
การจัดระบบเพ่ือป้องกันอัคคีภัยเป็นการป้องกันมิให้เกิดอัคคีภัยขึ้น ซึ่งก่อให้ก่อให้เกิดความปลอดภัย

ต่อชีวิตพนักงาน และทรัพย์สินของบริษัทฯ 

บริษัทฯ จึงได้กําหนดแผนการป้องกันอัคคีภัย ซึ่งประกอบด้วย 

(1) การควบคุมและป้องกันการเกิดอัคคีภัยในโรงงาน โดยปฏิบัติตามระเบียบดังน้ี 
- ห้ามพนักงานสูบบุหรี่ในที่ที่ไม่ใช่เขตสูบบุหรี่ (ให้สูบเฉพาะที่ที่จัดไว้ให้) 
- ห้ามพนักงานก่อกองไฟบริเวณโรงงาน ทั้งภายในและภายนอกอาคารโรงงาน ยกเว้นกรณีที่

จําเป็น จะต้องมีถังดับเพลิงวางไว้ใกล้ ๆ บริเวณน้ัน 
- พนักงานทุกคนที่พบเห็นภาชนะใส่สารไวไฟ อยู่ในสภาพชํารุด หรือเกิดการรั่ว ให้แจ้ง

ผู้บังคับบัญชาทราบทันที 
- พนักงานทุกคนจะต้องทิ้งเศษขยะหรือวัสดุไวไฟ อยู่ในภาชนะที่จัดไว้ให้ และจะต้องนําไป

เก็บยังสถานที่ที่กําหนดไว้อย่างน้อยวันละ 1 ครั้ง 
- จะต้องมีการตรวจตราซ่อมแซมสายไฟ หลอดไฟ สวิทซ์ มอเตอร์ไฟฟ้า เครื่องมือ เครื่องจักร 

การต่อไฟ ปลั๊กไฟ หรืออุปกรณ์อ่ืนใดที่ใช้ไฟฟ้าให้อยู่ในสภาพที่ปลอดภัยอยู่เสมอ 
- การเช่ือม การเจียร หรือการตัดโลหะที่เกิดการประกายไฟ จะต้องตรวจสอบการรั่วไหลของ

ข้อต่อ และวาล์ว และจะต้องมีถังดับเพลิงอยู่ในบริเวณที่ทํางานน้ัน 
- ถังแก๊สหรือถังนํ้ามันเช้ือเพลิง จะต้องวางให้ห่างจากจุดที่เกิดเปลวไฟ ประกายความร้อนใน

ระยะไม่น้อยกว่า 6 เมตร 
- เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยฯ จะต้องตรวจตราดูแลถังดับเพลิงให้อยู่ในสภาพที่พร้อมจะใช้งาน

ได้ตลอดเวลา และจะต้องจัดทําแผนระงับอัคคีภัย รวมทั้งฝึกซ้อมพนักงานให้มีความพร้อม
อยู่เสมอ 

- ให้ถือเป็นหน้าที่และความรับผิดชอบของพนักงานทุกท่านที่เห็นเพลิงไหม้ จะต้องนําถัง
ดับเพลิงไปทําการดับเพลิงทันที และสอดส่องดูแลและป้องกันมิเกิดเพลิงไหม้ 

- พนักงานที่อยู่ในทีมดับเพลิงจะต้องหยุดงานประจําที่ทําอยู่ทันทีที่เกิดเพลิงไหม้ และเข้าทํา
การระงับเพลิงตามที่กําหนดไว้ 

(2) การดูแลความเป็นระเบียบ 
 พนักงานทุกท่านจะต้องรักษา และปฏิบัติตามระเบียบในการควบคุมและป้องกันอัคคีภัยใน

โรงงานตามข้อ (1) ตลอดถึงกิจกรรม 5 ส. เพ่ือให้เกิดความเป็นระเบียบเรียบร้อยในสถานที่ทํางาน และข้อปฏิบัติ
อ่ืน ๆ เรื่องความปลอดภัยในการทํางานที่มีอยู่หรือจะมีต่อไป 

(3)   การติดต้ังระบบสัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ และการดูแลรักษาอุปกรณ์ดับเพลิง (ดังแสดงในรูปที่ 
2.8-2) โดยติดต้ังระบบสัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ 3 จุด และติดต้ังถังดับเพลิงชนิดคาร์บอนไดออกไซด์ ขนาด 15 
ปอนด์ จํานวน 46 ถัง และขนาด 40 ปอนด์ จํานวน 4 ถัง 

(4)   การฝึกอบรมพนักงาน 
- พนักงานเข้าใหม่จะต้องได้รับการอบรม และทราบถึงแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย 
- จัดให้มีการซ้อมดับเพลิง และความรู้เก่ียวกับอัคคีภัยให้พนักงาน อย่างน้อยร้อยละ 40 

ของพนักงานทั้งหมด พร้อมทั้งซ้อมอพยพหนีไฟ โดยขอความร่วมมือจากโรงงานต่าง ๆ ภายในสวนอุตสาหกรรม ปี
ละ 3 ครั้ง โดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยฯ เป็นผู้กําหนดห่างจากครั้งก่อนไม่เกิน 4 เดือน 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-28 บทที่ 2 

(5)   การจัดหน้าที่ความรับผิดชอบในกรณีเกิดอัคคีภัย 
- การประสานงานภายใน เจ้าหน้าที่ความปลอดภัย จะประสานกับหน่วยงานต่าง ๆ และ

ยามรักษาความปลอดภัย ในการตรวจตราสภาพของสถานที่ทํางาน และอุปกรณ์ป้องกันภัย โดยตรวจเช็คอุปกรณ์ 
อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง 

- การประสานงานภายนอก เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยฯ จะประสานงานกับหน่วยงาน
ภายนอก เช่น ชมรมความปลอดภัยในการทํางาน ฝ่ายความปลอดภัยในการทํางานของกรมสวัสดิการและคุ้มครอง
แรงงาน ฝ่ายป้องกันและบรรเทาสาธารณะภัยเทศบาลเมืองเสนา เป็นต้น 
  เน่ืองจากโครงการต้ังอยู่ภายในพ้ืนที่ของสวนอุตสาหกรรมบ้านแพน ดังน้ัน ทางโครงการจึงสามารถ
ประสานงาน เพ่ือขอใช้รถดับเพลิงและรถพยาบาลร่วมกัน โดยภายในสวนอุตสาหกรรมบ้านแพน มีรถดับเพลิง 2 
คัน รถพยาบาล 1 คัน และรถเสริมสําหรับผู้บาดเจ็บประจําตลอด 24 ช่ัวโมง และทางโครงการยังสามารถ
ประสานงาน เพ่ือขอความช่วยเหลือจากฝ่ายป้องกันและบรรเทาสาธารณะภัยเทศบาลเมืองเสนา หากเกิดเพลิง
ไหม้ โดยโครงการสามารถแจ้งเหตุเพลิงไหม้ได้ทางโทรศัพท์หมายเลข (035) 201111 และ 199 
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จัดทําโดย บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 2-29 บทที่ 2 

รูปที่ 2.8-1  ตําแหน่งติดตั้งระบบสัญญาณแจ้งเหตุไฟไหม้ และอุปกรณ์ดับเพลงิและระงับอัคคีภัย 
(ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม, 2541) 
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จัดทําโดย บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-30 บทที่ 2 

 อุปกรณ์ด้านความปลอดภัย 
โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป ได้จัดเตรียมฝักบัวฉุกเฉิน และอ่างล้างตาฉุกเฉิน (Safety 

Shower and Eye Washer) ไว้ในบริเวณหน่วยการผลิต โดยตําแหน่งที่ติดต้ังฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉิน  
 

2.8.3 สิ่งแวดล้อมในการทํางาน 
เสียง 
 

โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป ประกอบด้วย เครื่องจักรในการฟอกซ้ําและย้อมสี
สําหรับการฉีดนํ้าออกจากหนัง การนวดหนัง การพ่นสี การขัดหนัง และการรีดหนัง โดยอุปกรณ์หลักของโครงการ
จะก่อให้เกิดระดับความดังของเสียงที่อาจเกิดขึ้น คือ กําหนดให้พนักงานท่ีเข้าไปทํางานในบริเวณที่เป็น
แหล่งกําเนิดเสียงต้องสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง ซึ่งได้แก่ ปลั๊กอุดหู (Ear Plugs) 

 

2.8.4 อุปกรณ์ป้องกันภัยอันตรายส่วนบุคคล 
ทางโครงได้เตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ให้กับพนักงานเพ่ือให้พนักงาน

สวมใส่ขณะปฏิบัติงาน ได้แก่ Safety Shoes หน้ากาก แว่นตา และปลั๊กอุดหู 
 

2.9 การจัดพื้นที่สีเขียว 
 

 โครงการผลิตหนังฟอกสําเร็จรูป มีพ้ืนที่ทั้งหมด 10 ไร่ 1 งาน 89 ตารางวา (16,756 ตารางเมตร) ต้ังอยู่
ในพ้ืนที่ของสวนอุตสาหกรรมบ้านแพน โดยทางโครงการได้จัดให้มีพ้ืนที่สีเขียวในบริเวณโครงการ ซึ่งจัดเป็นไม้ยืน
ต้น สวนหย่อม และสนามหญ้า ประมาณ 0.58 ไร่ (924 ตารางเมตร) โดยคิดเป็นร้อยละ 5.51 ของพ้ืนที่โครงการ 
จัดให้มีพ้ืนที่สีเขียวแบ่งเป็น 2 ส่วน ดังน้ี 

(1) บริเวณด้านทิศเหนือของพื้นที่โครงการ จัดให้มีพ้ืนที่สีเขียวประมาณ 324 ตารางเมตร โดยมี
รายละเอียดการปลูกต้นไม้ ดังน้ี 

- ปลูกต้นเข็ม เป็นแถวยาว ประมาณ 64.8 ตารางเมตร 
- ปลูกต้นประดู่ 2 ต้น สลับกับต้นเฟ่ืองฟ้า 1 ต้น โดยปลูกต้นประดู่ทั้งหมด 35 ต้น และปลูก

ต้นเฟ่ืองฟ้าทั้งหมด 15 ต้น 
- สนามหญ้าตลอดแนวการจัดพ้ืนที่สีเขียว 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด 2-31 บทที่ 2 

รูปที่ 2.8-2  ตําแหน่งติดตั้งฝักบัวและอ้างล่างตาฉุกเฉิน 
(ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม, 2541) 
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(2) บริเวณด้านทิศใต้ของพื้นที่โครงการ จัดให้มีพ้ืนที่สีเขียวประมาณ 600 ตารางเมตร โดยมี
รายละเอียดการปลูกต้นไม้ ดังน้ี 

- ปลูกต้นประดู่สลับกันต้นมะฮอกกานี ระยะห่างต้นละ 7.5 เมตร โดยปลูกต้นประดู่ทั้งหมด 
10 ต้น และต้นมะฮอกกานีทั้งหมด 47 ต้น 

- ปลูกต้นเฟ่ืองฟ้าระหว่างต้นประดู่และต้นมะฮอกกานี โดยปลูกต้นเฟ่ืองฟ้าทั้งหมด 20 ต้น 
- ปลูกหญ้าแฝกล้อมรอบพ้ืนที่สีเขียว 

ตําแหน่งแสดงการจัดพ้ืนที่สีเขียวดังแสดงในรูปที่ 2.9-1 
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รูปที่ 2.9-1 การจัดพืน้ทีส่ีเขยีวของโครงการผลิตหนังฟอกสําเรจ็รูป 
(ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม, 2541) 
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